Material data sheet 材料数据表
 (
18CrNiMo7-6 (17CrNiMo6)
)



Material group 材料组别:	Case hardening steel according to DIN EN 10084
	根据DIN EN 10084的表面硬化钢

	Chemical composition:
化学成分
(Directional analysis in%)
（百分比）
	C
	Si
	Mn
	Cr
	Mo
	Ni
	Sonst.其它

	
	0.17
	0.25
	0.50
	1.65
	0.30
	1.55
	(Pb)


Use 应用:	CrNiMo-alloyed case-hardening steel for heavy and highly stressed
	Gear parts with high demands on toughness properties.
	Core strength 1050 - 1350 N / mm².
		CrNiMo合金表面硬化钢，用于重载和高应力对韧性特性有较高要求的齿
		轮零件。
	芯强度1050-1350 N /mm²。
	Hot forming and heat treatment ：
热成型和热处理:
	Forging or rolling 锻造或轧制：
	1150 - 850°C

	
	Normal annealing 正常退火：
	850 - 880°C/ air 空气

	
	Soft annealing 软化退火：
	650 - 700°C/ oven 烤箱

	
	Carburizing 渗碳：
	880 - 980°C

	
	Core hardness 核心硬度：
	830 - 870°C/ water 水

	
	Intermediate annealing 中间退火：
	630 - 650°C

	
	Case hardening 表面硬化：
	780 - 820°C/ water 水

	
	Tempering回火/退火：
	150 - 200°C



	Mechanical properties
机械性能：
	treated for shearability, +S:
增强剪切性能, +S
	max. 255 HB

	
	annealed, +A: 退火,+A
	max. 229 HB

	
	treated on hardness range, +TH:
在硬度范围内处理, +TH:
	179 - 229 HB

	
	treated on ferrite-pearlite structure and hardness range, +FP:
经过铁素体-珠光体结构和硬度范围的处理，+FP:
	159 - 207 HB





	Tensile strength after tempering at 200 ° C: 200°C回火后的拉伸强度：

	Diameter 直径 d [mm]
	d <= 16
	16 <d <= 40
	40 <d <= 100

	Tensile strength 拉伸强度 Rm [N/mm²]
	min. 1200
	min. 1100
	min. 900


Equivalent grades of   steel   18CrNiMo7-6 (1.6587)
对应牌号（仅供参考）
	EU
EN
	China中国
GB

	18CrNiMo7-6
		17Cr2Ni2Mo






