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Administrator
文本框
内孔必须干净光滑，不允许有毛刺。

Administrator
文本框
攻丝直径φ9.20+0.05

Administrator
文本框
孔内不允许有毛刺

Administrator
文本框
表面：黑色氮化
表面粗糙度：Ra0.12um
硬度：最低400Hv 

Administrator
文本框
所有尺寸是最终尺寸

Administrator
文本框
10mm活塞杆处理顺序：
1-M10*1 开口螺纹
2-打磨
3-抛光
4-硝化处理
5-硝化处理后直径9.95±0.1

Administrator
文本框
精密无缝钢管C45或C35

Administrator
文本框

Administrator
文本框
10mm活塞杆




