Q215A锻件-机械性能-化学成分-Q215A锻件百科
Q215A              中国锻件网推荐
材料名称：碳素结构钢
牌号：Q215A
标准：GB/T 700-1988

●特性及适用范围：
伸长率较高，具有良好的焊接性能和韧性。常用于制造地脚螺栓、铆钉、犁板、烟筒、炉撑、钢丝网屋面板、低碳钢丝、薄板、焊管、拉杆、短轴、心轴、凸轮(小负荷)、吊钩、垫圈、支架及焊接件等。

●化学成份：
碳 C ：0.09～0.15
硅 Si：≤0.30
锰 Mn：0.25～0.55
硫 S ：≤0.050
磷 P ：≤0.045
铬 Cr：允许残余含量≤0.030
镍 Ni：允许残余含量≤0.030
铜 Cu：允许残余含量≤0.030
注：脱氧方法:F、b、Z

●力学性能：
抗拉强度 σb (MPa)：335～410
屈服强度 σs (MPa)：≤16时:≥215; ＞16～40时:≥205; ＞40～60时: ≥195; ＞60～100 时: ≥185; ＞ 100～150 时: ≥175; ＞150时: ≥165
伸长率 δ5 (％)：≤16时:≥31;＞16～40时:≥30;＞40～60时:≥29;＞60～100时:≥28;＞100～150时:≥27;＞150时:≥26
试样尺寸：试样厚度(直径)

●热处理规范及金相组织：
试样尺寸：试样厚度(直径)热处理规范及金相组织
●交货状态：一般以热轧（包括控轧）状态交货。根据需方要求，经双方协议，也可以正火处理状态交货。
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