60钢锻件-机械性能-化学成分-60钢锻件百科
60钢         中国锻件网推荐
材料名称：优质碳素结构钢
牌号：60
标准：GB/T 699-1988

●特性及适用范围：
为亚共析钢，强度、硬度和弹性都很高，冷变形时塑性较低，切削性较差，焊接和淬透性差，水淬有产生裂纹倾向，大型制件多采用正火。用于制造轴、弹簧圈、轮轴、各种垫圈、凸轮、钢绳等受力较大、在摩擦条件下工作，要求较高强度、耐磨性和一定弹性的零件。

●化学成份：
碳 C ：0.57～0.65
硅 Si：0.17～0.37
锰 Mn：0.50～0.80
硫 S ：≤0.035
磷 P ：≤0.035
铬 Cr：≤0.25
镍 Ni：≤0.25
铜 Cu：≤0.25

●力学性能：
抗拉强度 σb (MPa)：≥675(69)
屈服强度 σs (MPa)：≥400(41)
伸长率 δ5 (％)：≥12
断面收缩率 ψ (％)：≥35
硬度 ：未热处理,≤255HB;退火钢,≤229HB
试样尺寸：试样尺寸为25mm

●热处理规范及金相组织：
热处理规范：正火,810℃。

●交货状态：以不热处理或热处理（退火、正火或高温回火）状态交货。要求热处理状态交货的应在合同中注明，未注明者按不热处理交货。
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